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曼羅蘭綠色印刷材料專題（十二）

普德康 Dens CX 多功能密度測量儀，使用普及化的標準，

具各項印刷通用功能，除可測量一般四色印刷品外，更

具有多重色彩測量功能，操作簡單，堅固耐用，適合各

種印刷的要求，能配合印刷車間生產的色彩管理。

普德康 CAM 122 內置的高精度攝影機，能透過快速 、

精確的測量，分析印版網點百分比 、網線數 、網點形

狀 、加網角度等，加強印版的品質控制，有效配合印前

製版的色彩管理。

除以上兩款檢測儀外，曼羅蘭材料部亦有整合系列色彩

管理的軟件，以加強生產系統的軟 、硬件組合，自動 、

統一地管理和調整顏色，保證其在整個複製過程中的一

致性。

資料連結

印刷材料是確保印刷機高品質生產的重要因素，而品牌是信心的保證。曼羅蘭提供多種印刷材料產

品組合，客戶只要從中選擇合適自己業務所需，就能享受增值印刷的各種好處：穩定生產 、改善品

質及優化性能。為了讓更多客戶懂得選擇適合的印刷材料，曼羅蘭公司特邀國內著名的印刷專家和

學者介紹各類印刷材料，希望能成為客戶的金鑰匙，開啟獨一無二的財富之門。

數字化時代的色彩管理與印刷品質控制

數 字化工作流程的應用是印刷生產數字化

變革的重要體現，從前端原稿輸入到印

刷，並延伸至印後工序，實現了印刷生產系統

的高度整合和生產流程的綜合管理與控制。在

這種高度整合的生產系統中，傳統的印前 、印

刷和印後工序由電腦網絡連成一個整體，各種

設備和器材成為整合系統的元件，在系統級別

上進行集中 、統一的管理和控制；所有產品內

容和生產資訊在系統各個元件上，實現無縫傳

輸 、交換和共用。

色彩管理系統是指結合使用軟 、硬件的方法，

在生產系統中自動 、統一地管理和調整顏色，

以保證其在整個複製過程中的一致性。印刷數

字流程涉及多個圖像設備，如數碼相機 、掃描

器 、印表機 、數碼打樣機 、印刷機和顯示器

等，每一種設備都有不同的色彩表現能力。國

際色彩聯盟（ICC）基於其標準，創建了一套色

彩管理系統，以保證在不同應用程式 、不同電

腦平台 、不同圖像設備之間的色彩傳遞，都能

保持一致。其核心包括 PCS（色彩連接空間），

ICC Profile（ICC 色彩特性檔）和 CMM（色彩管

理模組）。CMM 是一個資料處理引擎，提供從

源設備色彩空間到 PCS，再轉到任何目標設備

空間的色彩轉換方法，以及不同設備間色域交

集之外顏色的處理方法，從而決定設備輸出的

色彩是否與原始檔的色彩一樣。色彩管理的作

用不是擴大設備色域，而是通過既定方法，令

不同設備輸出的色彩與印刷效果一致。

印刷品質量是指印刷品各種外觀特性的綜合效

果。從複製技術的角度出發，印刷品質應以「對

原稿的忠實再現」為標準。利用常規的信號條 、

測試條 、控制條 、梯尺 、測試儀器和圖表，對

印刷品質進行科學定量控制的方法與過程，稱

為印刷品質控制。

一直以來，印刷品質控制技術向著標準化 、規

範化 、數字化的方向發展。以前，檢測指標是

以對材料的密度學檢測和網點擴大來計算，現

在則以表示視覺感受效果的色度學測量。此外，

能受檢測的物件漸趨多樣化，不僅可以測量反

透射印刷品和膠片，還可以對顯示器的色度值

和印版上的網點品質進行測量；檢測儀器的自

動化與工作效率也越來越高，從掌上型密度計

發展到可與電腦連線的色度計 、分光光度計，

以及可與印刷機連線的機台式掃描型分光光度

計等。另一方面，品質控制方法也不斷進步 、

完善，以往主要控制在印刷階段的墨層厚度，

現在已向印前工序延伸，加強了對分色 、RIP、

設備狀態等各個環節參數的分析與控制。■




