
印後製程清潔生產方案
下文「可行性分析」環節，以「★」

的數目代表可行性，★越多則可行性

越高，最多有三個★。

生產工序 方案歸類 投資額（人民幣） 回本期 香港廠家採用方案情況 可行性分析

紙袋機線 節能措施 10至50萬 0.5至1年 部分廠家採用

技術 ★★★

經濟 ★★★

環境 ★★★

改善前：原本每台生產設備均配備一台獨立真

空泵。由於單台真空泵負荷狀況的原因，這些

真空泵效率不高；同時，幾十台獨立真空泵發

出噪聲，在車間形成噪聲網，並產生熱量，提

高車間溫度。

改善後：安裝中央真空泵系統取代個別獨立真

空泵，由大系統統籌調節真空吸力，使整個系

統的效率得以提高。

節能成效：中央真空泵系統減低個別獨立真空

泵於閒置時所耗的電力，有效節省耗電，並減

少購買個別獨立真空泵的數量。據部分廠家提

供的使用經驗，節電率達85%。

方案實施注意事項：建立獨立的中央泵機房，

並對機房採用隔音措施；對原真空管道做必要

的改造。

■ 中央真空泵系統，可節省電力，

並減免車間內的噪音及高溫。
獨立真空泵 中央真空泵系統香港印刷業商會
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行業動態 ■ 資料來源：《印刷業清潔生產方案實用指南》增訂本

《香港印刷》連續幾期與讀者分享了香港生產力促進局最新編製的《印刷業清

潔生產方案實用指南》（增訂本）中，可讓業界廣泛應用的數十項印前及印刷

製程清潔生產方案；今期將承接上期，繼續介紹印刷後加工工序中，多項具體

可行的環保生產措施。

《印刷業清潔生產方案實用指南》

（增訂本）之印後製程篇（下）

方案1：中央真空泵系統
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生產工序 方案歸類 投資額（人民幣） 回本期 香港廠家採用方案情況 可行性分析

輔助系統 節能措施 視乎工廠規模而定 0.5年 部分廠家採用

技術 ★★★

經濟 ★★★

環境 ★★★

改善前：多處廠房使用中央空調，有較多大功

率（5.5千瓦以上）的冷卻及冷凍水泵，在工頻

狀態下24小時運行。

改善後：水溫較低的時候，無需空調水泵輸出

大功率。基於這一原理，使用控制水泵變頻運

行的節電器，對全廠的大功率水泵進行改造。

節能成效：節電10% 至20%。

生產工序 方案歸類 投資額（人民幣） 回本期 香港廠家採用方案情況 可行性分析

輔助系統 節能措施 視乎工廠規模而定 2至3年 部分廠家採用

技術 ★★★

經濟 ★★★

環境 ★★★

改善前：由於生產工藝的需要，若干生產車間

（如印刷車間）需要在比較穩定的溫度和相對

濕度的空氣狀態下運行，因此需配備中央真空

系統。這些車間面積大，冷負荷較高，使相應

的中央空調系統比較大，耗電較多。傳統的空

調製冷機組，冷凝器中的熱量由冷卻水帶到冷

卻塔，通過熱交換排掉，這裡存在較大的熱量

回收空間。另一方面，員工宿舍需要生活熱水，

卻要消耗柴油等燃料加熱。

改善後 : 回收中央空調製冷系統排出的餘熱，

用來加熱生活用水，供員工於宿舍使用。

節能成效：節省80% 至90% 生活熱水加熱用

柴油。

方案實施注意事項：需要對原中央空調系統管

路作必要更改，且需新增加保溫熱水輸送管道

及附屬設備，如保溫的儲水罐、閥門、輸水泵

等，還要對宿舍的熱水供應裝置作必要調整和

補充。

■ 餘熱回收

系統機組。

■ 餘熱回收管

保溫儲水罐。

「 UPM 雅光 」90克
香港印刷業商會
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（增訂本）之印後製程篇（下）

方案2：中央空調加裝節電器

方案3：餘熱回收系統
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生產工序 方案歸類 投資額（人民幣） 回本期 香港廠家採用方案情況 可行性分析

輔助系統 節能措施 視乎工廠規模而定 2至3年 部分廠家採用

技術 ★★★

經濟 ★★★

環境 ★★★

改善前：使用較多機台設備，偶發停電、停氣

或機台故障，會造成材料浪費，並影響生產效

率。

改善後：在每個配電房裝配安全能源監控設備，

擔負能耗數據採集、能效控制、能源管理、數

據分析、數據儲存及網絡發佈等重要功能，管

理人員只需在網絡終端，即能查看電力系統運

行狀況，及時掌握能源分佈與流動信息，迅速

制定能源政策，進一步挖掘節能潛力，減低生

產成本和完善能源管理制度。

節能成效：提高供電可靠性，尋求更多節能空

間，可節電20% 至30%。

方案實施注意事項：通過系統軟件升級，可對

配電房間、空壓機、中央空調及印刷機進行能

耗監控管理，並可進一步擴展至水電氣油表的

監測管理，以及移動目標短信通訊及現場濕度

監控管理。因系統自動化程度較高，所以需要

專業技術人員進行管理。

生產工序 方案歸類 投資額（人民幣） 回本期 香港廠家採用方案情況 可行性分析

輔助系統 節能措施
視乎工廠規模而定，
約400至500萬元

2.5至3.5年 部分廠家採用

技術 ★★★

經濟 ★★★

環境 ★★★

改善前：工廠24小時運作，用電低谷和用電高

峰的電費相差約40%。

改善後：電力負荷很低的夜間是用電低谷期，

這時採用電動制冷機製冷，使蓄冷介質結成冰，

利用蓄冷介質的顯熱及潛熱特性，將冷量儲存

起來。電力負荷較高的白天是用電高峰期，這

時使蓄冷介質融冰，把儲存的冷量釋放出來，

以滿足建築物空調或生產工藝的需要。

節能成效：冰蓄冷系統與常規空調系統相比，

全年可節省費用約人民幣55萬元。

方案實施注意事項：系統自動化程度較高，需

專門技術人員進行監控。

■ 電力監控機組。

■ 冰蓄冷空調機組。

UPM Finesse Classic Matt, 90gsm
香港印刷業商會
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方案4：電力監控系統

方案5：冰蓄冷工程
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生產工序 方案歸類 投資額（人民幣） 回本期 香港廠家採用方案情況 可行性分析

輔助系統 節能措施 視乎工廠規模而定 約0.5年 部分廠家採用

技術 ★★★

經濟 ★★★

環境 ★★★

改善前：工廠面積較大，照明是電費支出的重

要一環，在部分照明要求較高的車間（如印刷

車間），光管密集，並且多使用雙光管設置。

改善後：利用納米材料絮狀表面面積大、超微

小分子材料對光線反射率高的特點，將原來光

管發出的無序散射光線，向有需要的方向聚集，

以提高局部光照度，減少光能浪費，從而減少

光管使用，達到節能環保的效果（光管內含有

對人體及環境有害的物質，減少使用可減少有

害垃圾產生）。

節能成效：使用反光板後，部分區域的單光管

已達到原雙光管亮度要求，項目可節電30% 至

40%。

方案實施注意事項：新建廠房可同時安裝使用。

■ 納米材料反光

板有助把光管的光

線集中，提高照明

度，更環保節能。

生產工序 方案歸類 投資額（人民幣） 回本期 香港廠家採用方案情況 可行性分析

輔助系統 循環再用 50至80萬元 4至5年 部分廠家採用

技術 ★★★

經濟 ★★★

環境 ★★★

改善前：工廠設有員工食堂，每天產生1至2噸

食物殘渣。

改善後：應用廚餘系統，改造食物殘渣，成為

有機肥料，供廠內綠化使用。

節能成效：可再利用30% 至50% 食物殘渣。

方案實施注意事項： 

1.	 需投加適量乾草和木糠；

2.	 盡量減少食物殘渣水分，以保證系統中的微

生物有適宜的生存環境；

3.	 投加的原料中避免膠袋、紙張等雜物。

■ 廚餘系統機組。

「 UPM 雅光 」90克
香港印刷業商會
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方案6：使用光管反光板

方案7：廚餘系統
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生產工序 方案歸類 投資額（人民幣） 回本期 香港廠家採用方案情況 可行性分析

輔助系統 節能措施 視乎工廠規模而定 4至5年 部分廠家採用

技術 ★★★

經濟 ★★★

環境 ★★★

改善前：路燈、樓梯燈採用市電。

改善後：個別路燈、樓梯燈採用風能或太陽能

發電。

節能成效：採用清潔的新能源。

方案實施注意事項：安裝地點必須選擇光線強

或風力大的區域。

生產工序 方案歸類 投資額（人民幣） 回本期 香港廠家採用方案情況 可行性分析

輔助系統 節能措施 40至60萬元 4至5年 部分廠家採用

技術 ★★★

經濟 ★★★

環境 ★★★

改善前：在切換市電與自發電過程中，部分生

產設備需停機，增加生產成本。

改善後：應用這智能控制系統，可實現市電與

自發電的無逢切換，減少因轉電引起停機及次

品。

節能成效：提高生產效率。

方案實施注意事項：系統自動化程度較高，需

專業人員進行監控管理。

■ 電力並網工程實現市電與自發電的無逢

切換，減少斷電停機所產生的種種問題。

■ 太陽能發電。 ■ 風力發電。

UPM Finesse Classic Matt, 90gsm
香港印刷業商會
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方案8：風力或太陽能發電

方案9：電力並網工程
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